


Laserschweißen

  Laserschweißmaschine 

LSM 400
  optional Lader bis Ø 1.000 mm
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Blätter

Ø 115 - 1.000 mm mit automatischer Beladung (Option)

Ø 115 - 2.000 mm mit manuelller Beladung

Laserquelle (Option)

Faserlaser mit 2kW / 3kW / 4kW

Abmessungen Maschinenteil

Länge 4.500 mm

Breite 3.250 mm

Höhe 2.550 mm

Maschinengewicht ca. 5.600 kg

Segmentabmessungen

Länge 20 - 51 mm

Breite 1 - 25 mm

Höhe 7 - 30 mm

Optionen

-	 Laserleistungsmessung

-	 Versetztes Aufschweißen von Segmenten

-	 bis zu 3 verschiedene Segmenttypen



Laserschweißen

optional Lader bis Ø 600 mm
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Blätter

Ø 115 - 600 mm mit automatischer Beladung (Option)

Ø 115 - 1.650 mm mit manuelller Beladung

Laserquelle (Option)

Faserlaser mit 2kW / 3kW / 4kW

Abmessungen Maschinenteil

Länge 3.960 mm

Breite 2.080 mm

Höhe 2.320 mm

Maschinengewicht ca. 4.600 kg

Segmentabmessungen

Länge 20 - 51 mm

Breite 1 - 25 mm

Höhe 7 - 30 mm

Laserschweißmaschine 

LSM 400

Optionen

-	 Laserleistungsmessung

-	 bis zu 3 verschiedene Segmenttypen



Laserschweißen
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	- Direkte und schnelle Verschweißung der Segmente 

durch verfahrbare Optik auf drei CNC-Achsen

	- Hohe Produktivität

	- Hohe und gleichbleibende Qualität der Bohrkrone durch 

automatische Korrektur der Schweißbahn über Plan- und 

Rundlaufmessung des Bohrkronenrohrs

	- Zentrisches Spannsystem ermöglicht schnelles Spannen ohne 

Umrüsten innerhalb von Sekunden im Bereich von Ø 8 bis 300m

Optionen

-	 Zweite Segmentzuführung 

-	 Schweißen von Ringen (Ø 8 - 60 mm, Höhe 7 - 15 mm)

-	 Schweißen von Schleifschuhen

-	 Faserlaser

-	 Kühler

Bohrkronenrohre / Dosensenker (für Segmente)

Aussendurchmesser

Länge

25 – 300 mm

220 – 680 mm

(bis 220 mm nur

mit Adapterrohr)

Segmentabmessungen

Länge

Dicke

Höhe

10 – 39 mm

2 – 6 mm

7 – 15 mm

Bohrkronenschweißmaschine 

BSM 300

Go for

BSM 300



                                        Abrichten / Anschärfen
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Abricht- und Anschärfmaschine

CGM 300

	- Flexible, einfach zu bedienende und  

wartungsfreundliche Maschine

	- Besonders geeignet für Kleinserien und Sonderwerkzeuge

	- Höchste Lebensdauer der Führungen durch  

neuartiges Führungssystem

	- Für Nass- und Trockenbetrieb

Go for

CGM 300

Trennscheiben-

durchmesser
230 – 1.600 mm (9 – 63 inch)

	- Vollautomatisches Abrichten und Anschärfen

	- Leichtes Programmieren durch vorgegebene Arbeitssequenzen

	- Flexibles Arbeiten durch schnelle Rüstzeiten

	- Besonders geeignet für die Serienproduktion

	- Höchste Lebensdauer der Führungen und Antriebe durch 

optimiertes Abdichtungssystem

	- Für Nass- und Trockenbetrieb

Optionen

-	 Schrägstellung der Schleifscheiben für das Hinterschleifen 

und Reinigen der Lötzone (Winkel von 3º)

-	 Bandfilter

Abricht- und Anschärfmaschine  

TAM 316

Go for

TAM 316

Trennscheiben-

durchmesser
200 – 1.600 mm (8 – 63 inch)

Optionen

-	 Bandfilter



Abrichten / Anschärfen

	- Vollautomatischer Abricht- und Anschärfprozess

	- Einfache Programmierung durch Voreinstellung der 

Arbeitszyklen

	- Besonders geeignet für Serienproduktion

	- Vollautomatischer Lader, TLP 308 für die automatische Be- und 

Entladung von Blättern (ca. 1h mannlos)

Optionen

-	 Spindelstock für Durchmesser 115 – 610 mm  

(nicht nachträglich umbaubar!)

-	 Automatischer Blattwechsler TLP 308

-	 Bandfilter

-	 Spannflansch Trennscheiben-

durchmesser

200 – 820 mm (8 – 32 inch)

Alternativ 115 – 610 mm (4,5 – 24 inch)

Abricht-und Anschärfmachine  

TAM 308
mit automatischem Lader TLP 308
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Schleifen / Spannen

Optionen

-	 Geeignet zum vollautomatischen Anschärfen von 

Trennscheiben- und Bohrkronensegmenten

-	 Segmentzuführung über Wendelförderer oder Bandmagazin

-	 Sortieren der Segmente nach Höhe

-	 Zusätzliche Segmentaufsetzbacken

Produktivität max. 650 Segmente/h

Radius R42 - gerade

Radiusschleifmaschine 

RSM 360
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	- Stabile Walzmechanik mit präzise geführten Walzrollen

	- Leichte Kontrolle des Walzvorganges durch außen 

liegenden Walzrollen

Walzbarer Durchmesser: 200 - 2000 mm

Walzkraft max.: 47 kN

Spannungswalzmaschine 

ST 2

	- Verbesserte Schweißergebnisse durch Schleifen  

und Säubern der gewünschten Segmentradien

	- Reduziert die Anzahl der benötigten  

Kalt-  und Heißpressformen



Service

Service bedeutet für uns nicht nur Inbetriebnahmen und

Maschinenreparaturen, sondern auch umfassende Beratung,

gezielte Schulung und Know-how-Transfer.

Unser Service-Angebot umfasst:
SER VICE

Kaltpressmatrizen

Induktoren

CFC-PlattenSpannrahmen

Für alle Dr. Fritsch Lötmaschinen

Für alle Dr. Fritsch SinterpressenFür alle Dr. Fritsch Kaltpressen

Mehr als 3.500 Ersatz- und Verschleißteile stehen Ihnen jederzeit

lagerhaltig zur Verfügung. Teile und Werkzeuge fertigen wir effizient

unter Anwendung modernster Fertigungstechnologien mit höchster

Präzision und Zuverlässigkeit.

Ersatz- und Verschleißteilangebot

Teile und Logistik

	- Original Ersatzteile 

und Zubehör

	- Sichere Verpackungen

	- Logistik

	- Versand

Kundendienst

	- Reparaturen

	- Inbetriebnahmen

	- Wartungen

	- Inspektionen

	- Maschinen- 

Versetzungen

Schulungen

	- Maschinen

	- Bedienung

	- Anwendungstechniken

Optimierungen

	- Modifizierungen 

Softwareentwicklungen

	- Programm- 

Optimierungen

Qualitätssicherung

	- Projektierungen 

Betriebsdaten 

Aufzeichnung

	- Produktanalyse

	- Remote-Services

Lochplatten für 
Diaset

Handlötvorrichtung

HLV
	- Zum wassergekühlten Löten von  

Trennscheiben

	- Optional auch ohne Wasserkühlung einsetzbar

	- Löten „vor Ort“

	- Zeitersparnis durch gleichzeitiges Löten von drei Segmenten

	- Überstandsbacken garantieren einen präzisen und 

gleichbleibenden Segmentüberstand

18



Service

Die Technik 

Viele Dr. Fritsch Maschinen sind bereits für die

Ferndiagnose ausgelegt und können durch die 

Installation einer Remote-Hardware  

problemlos nachgerüstet werden.  

Für die Datenübertragung 

haben Sie die Wahl zwischen Ihrem  

firmeneigenen Netzwerk oder der  

Funkübertragung via UMTS.

Kunden-NetzwerkDr. Fritsch 
Service

VPN-
Verbindungen

Internet

UMTS

Dr.Fritsch connect
Remote Services

Zeitersparnis
•	 Problem-Analyse 

•	 Fernwartung ermöglicht schnelle Diagnose und  

Reparatur, wodurch die Maschinen schneller  

wieder einsatzbereit sind

Verbesserte Kundenzufriedenheit
•	 Schnelle Problemlösungen

•	 Weniger Ausfälle durch zuverlässigere  

Maschinenverfügbarkeit

Kontinuierliche Verbesserung
•	 Regelmäßige Software-Updates 

Kostenersparnis
•	 Vermeidung unnötiger Reisen

•	 Weniger Ausfallzeiten dadurch minimierte  

Produktionsausfälle

Verbesserte Diagnosemöglichkeit
•	 Echtzeit-Überwachung durch aufgeschalteten  

DRF-Inhouse-Techniker führt zu schnellerer  

und präziserer Fehlerdiagnose

•	 Datenanalyse bei erlaubtem Zugriff auf  

Maschinendaten ermöglicht eine tiefere  

Analyse und präventive Wartung
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Dr. Fritsch
Sondermaschinen GmbH
Dieselstr. 8
70736 Fellbach (Deutschland)
Telefon 	 +49 -(0)711 5 18 32-0
Telefax   	 +49 -(0)711 5 18 32-10
E-Mail 	 info@dr-fritsch.de

Vertrieb Maschinen
E-Mail 	 sales@dr-fritsch.de

Vertrieb Pulver
E-Mail 	 powder@dr-fritsch.de

Technischer Service
Telefon 	 +49 -(0)711 5 18 32-139
E-Mail 	 service@dr-fritsch.de

Ersatzteil-Service
Telefon 	 +49 -(0)711 5 18 32-132 /-133
E-Mail 	 service@dr-fritsch.de      

Dr. Fritsch Kontakt

Dr. Fritsch weltweit

India
Dr. Fritsch Machines & Powders Pvt. Ltd.
Telefon 	 +91 -80 4127 2678
Telefax 	 +91 -80 4127 2679
E-Mail	 bangalore@dr-fritsch.com

Japan
KY Corporation 
Telefon 	 +81 -3 3435 8161 
Telefax 	 +81 -3 3435 8163 
E-Mail 	 info@ky-corporation.jp

Mexico und Central America
Telek Global
Telefon 	 +1 -832 228 7649 
E-Mail 	 ab@telek.us

Turkey
SRS Industrial Materials San. Ltd. Sti.
Telefon 	 +90 -535-102-62-84
E-Mail 	 serkan@srs-endustri.com 

Technische und Konstruktionsänderungen vorbehalten

www.dr-fritsch.de
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