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Seit 1953 steht unser Name flir weltweit filhrende

Maschinen und Produkte zur Herstellung von
Diamantwerkzeugen. Durch unsere langjahrige
Erfahrung und unseren Marktanteil von tber
50 % sind wir in der Lage, Ihnen maf3ge-
schneiderte Losungen anzubieten.

Im Fokus steht hier flir uns besonders eine

glnstigere, schnellere und qualitativ hochwertige

Produktion von Diamantwerkzeugen.

Einzigartig ist dabei die Kombination aus

Metallpulverproduktion, Diamant-Know-how und

Maschinenbau. Hieraus ergeben sich Synergie-
effekte, die uns tber den zuverlassigen
Maschinenlieferanten hinaus zu Ihrem
kompetenten Partner in allen Bereichen der
Diamantwerkzeugproduktion machen.

Dass Sie als Kunde im Mittelpunkt stehen ist fir
uns selbstverstandlich. Ein weltweites
Vertriebsnetz, eigene Produktionsstatten in
Fellbach und Bangalore sowie hochqualifizierte
Servicetechniker garantieren umfassende und
kompetente Unterstiitzung vor Ort.

Service bedeutet dabei flir uns nicht nur
Inbetriebnahme, Reparatur von Maschinen und
vorbeugende Wartung, sondern auch intensive
Beratung, gezielte Schulungen und Know-how-
Transfer.

Die Anforderungen an eine erfolgreiche
Diamantwerkzeugproduktion haben sich in den
letzten Jahren rasant gewandelt. Unsere
Entwicklungsabteilung, bestehend aus
hochqualifizierten und erfahrenen Ingenieuren,
tragt dem Rechnung indem sie immer wieder fiir
bahnbrechende Innovationen und Verbesserungen
in der Herstellung von Diamantwerkzeugen sorgt.
Wir setzen dabei auf héchste Qualitat und
Flexibilitat, um jedem Kunden eine individuelle
Losung anbieten zu kdnnen.

Gemeinsam mit Ihnen mochte sich das gesamte
DR.FRITSCH Team auch in Zukunft den Heraus-
forderungen stellen, um lhren Erfolg zu sichern.

Wir freuen uns auf eine erfolgreiche
Zusammenarbeit mit [hnen.

lhr DR. FRITSCH Team
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Mischer

PM 2

- Stufenlos regulierbare Drehzahl
- Besonders geeignet fir trockene Pulvermischungen
- Timer

Mischer

PM10

- Stufenlos regulierbare Drehzahl
- Besonders geeignet fiir trockene Pulvermischungen
- Timer

Mischer

KMM 636

- Besonders geeignet flr feuchte Pulvermischungen
- Zur Vorbereitung fir den anschlieBenden Granulierprozess

Dosiermaschine

DWA 11

- Zum automatischen Abwiegen von Metallpulver und Diamanten
- Werkzeuglose Demontage aller pulverfiihrenden Teile zur
besseren Reinigung
- Konstante Fullmengen durch automatisches Ausschleusen
von Fehlwiegungen
- Selbstoptimierung nach jedem Wiegevorgang
- Wiegen in Gramm oder Karat

Optionen
- Wendeteller 30/18 Becher-Variante (50 ml/200 ml)
- Wechselteile zur Vermeidung der Diamant-/Pulververschleppung




Granuliermaschinen

Verwendung von Granulat fiihrt zu:

» Niedrigerem Matrizenverschleif3

*Verbesserter Pulver- und Diamant-
verteilung im Segment

- Reduziertem Metallpulverstaub in der Luft

Granuliermaschine

GA 270

- Passiereinheit mit stufenlos regelbarem Passierfltigel und Edel-
stahlsieb zur Erzeugung des Granulats,
Fassungsvermoégen ca. 1,51

Produktionsmenge bis 10 kg / Stunde
Siebgroflen 0,6 -1,2mm

Granuliermaschine

GA 300

- Sehr hohe Produktivitat

- Herstellung von Granulat mit sehr guter FlieBeigenschaft

- Pulverbevorratung (Pulverbunker) ermoglicht mannloses
Arbeiten, Fassungsvermogen ca. 28 |

Produktionsmenge bis 20 kg / Stunde

Granuliermaschine

GGM 130

- Wirtschaftlich einsetzbar flr Losgréf3en ab 500 g

- Alle pulverfiihrenden Teile sind schnell wechselbar und
konnen auBerhalb der Maschine gereinigt werden.
Dies verhindert die Diamantverschleppung.

- Einfache Zuganglichkeit zur Reinigung und Wartung

- Herstellung von Granulat mit sehr guter FlieBeigenschaft

Produktionsmenge bis 5 kg / Stunde
Siebgroflen 0,4-1,2mm

Granulierriittelsieb

GRS 140

- Zum Sieben von Granulat zur Gewahr-
=N leistung gleicher KorngroRe
- Erzielung einer gleichmaBig hohen
Segmentqualitat

SiebgroBle

Obersieb 0,6 - 1,4 mm

Untersieb 0,315-0,63 mm

Granulierriittelsieb

GRS 200

&

- Zum Sieben von Granulat zur L=
Gewahrleistung gleicher KorngréRe j / :4

- Erzielung einer gleichmaBig hohen 1 L_ ' __L__!_,
Segmentqualitat U (V)

- FlieBverhalten des Produktes auf dem Sieb einstellbar.

Siebgrofle 0,2-1,2mm




Volumetrische Kaltpresse

KPV 218

- Zum volumetrischen Kaltpressen von Segmenten und
optional von Ringen

- Hohe Produktivitat, verbunden mit gleichbleibend hoher Qualitat
der Segmente, durch intelligente Steuerungs- und Regeltechnik

- Automatisches Ausschleusen fehlerhafter Segmente

- Abhéngig von der Segmentgeometrie und -gré3e sind
Mehrfach-Kavitaten moglich

Optionen

- Segmentmagazin SMV 218

- Ringadapter

- DiaSet V2

- Doppelter Fullschuh fur 2-fach Kavitat

- Aktive Absaugung mit 2 Absaughutzen und Ventilator
- Passive Absaugung mit 2 Absaughutzen
- Segmentabfiihrband (500 mm) inkl. Rutsche Zykluszeit (Anzahl Segmente/min, ca.)

- Zur Verwendung bei KPV 218
- Ringadapter furr Innen-@ 16 - 26 mm g
und AuBen-9 18 - 30 mm ML sandwichmitFs | 6]
- Ringadapter fiir Innen-@ 26 - 46 mm
und Auen-2 30 -50 mm : =0

Volumetrische Kaltpresse

KPV 300

- Verwendung von Mehrfachkavitdten (Option) oder gréeren
Werkstuicken bei Matrizen mit @ 120 mm méglich

- Konstantes Segmentgewicht durch selbstoptimierende
Positionsregelung des Unterstempels

- Radiales Fiillsystem motorisch angetrieben mit Schlauchen oder

- Lineares Fiillsystem motorisch angetrieben mit schlauchloser
Vordosierung

- Formatwechsel mit nur einem Werkzeug

- Kurze Ristzeiten durch vormontierte Werkzeugsatze

- Ausschleusfunktion fiir Segmente auferhalb der vorgegebenen
Toleranz

Optionen
- Aktive Absaugung mit Ventilator
- Segmentmagazin SMV 218 (nach technischer Abklarung)

- Spezialfiillschuh fiir Mehrfachkavitt mit diamantfreiem ot Gofor

FuB auf Anfrage KPV 300
- DiaSet V3
- Werkzeug fiir Mehrfachkavitat auf Anfrage Zykluszeit (Anzahl Segmente/min, ca.)
- Presskraft 60 - 600 kN Produktivitat 10— 12 Hiibe /min

Presskraft 40 - 400 kN

Fullhéhentoleranz +0,01 mm




DiaSetV2

- Produktion von Segmenten mit

exakt gesetzten Diamanten,
dadurch Verbesserung der
Schnittgeschwindigkeit und
Standzeit von Trennscheiben
und Bohrkronen

- Verwendung von zwei
Diamantarten

- Unverwechselbares Design der Segmente

- 2 Lochplatten auf einer Y-Achse

- Diamantkonzentration pro Segmentlage variierbar

- X-Richtung: zwei Positionen pneumatisch anfahrbar

- Abhéangig von der Segmentgeometrie und -gréf3e sind
Mehrfach-Kavitaten moglich

Produktivitat ca. 70 Sek. / Segment
mit 7/8 Lagen (Diamant / Pulver)

bei einer Kavitat horizontal gepresst

Anzahl Lagen bis zu 27 Lagen (Pulver / Diamant)
Lochplatte max. 400 Bohrungen

DiaSet V3

- Produktion von Segmenten

mit exakt gesetzten Diamanten, 1 ;
dadurch Verbesserung der x
| £
Ea |

Schnittgeschwindigkeit und e

Standzeit von Trennscheiben B
und Bohrkronen

- Unverwechselbares Design b |
der Segmente

- 2 Lochplatten auf 2 separaten Y-Achsen =

- Verwendung einer Diamantart

- X-Achse motorisch angetrieben

- DiaSet V3 kann an eine zweite KPV 300

angebunden werden

Produktivitat ca. 60 Sek./ Segment
mit 7/8 Lagen (Diamant / Pulver)
bei einer Kavitat horizontal gepresst

Hohere Produktivitat bei Multi-Kavitat

(abhangig von Segmentabmessungen)

Anzahl Lagen bis zu 30 Lagen (Diamant / Pulver)
Lochplatten max. 1.000 Bohrungen

Kaltpressen

BCP 100

- Zum automatischen volumetrischen Kaltpressen von Griinlingen
fur Diamant-Sageseile

- Hohe Produktivitat

- Ein innovativer, elektrisch angetriebener Fiillschuh minimiert die
Entmischung von Granulat und Diamant wahrend des Beftillens
der Matrize und sichert so eine hohe und konstante Qualitat der
Perle

- Stabiler Press-Aufbau und prazise Fiihrung von Mittelstift und
Stempel reduzieren den Matrizenverschleill

- Einfacher und guinstiger Matrizenaufbau durch ein neuartiges
Matrizen-Spannsystem

- Gute Zuganglichkeit an alle Werkzeugkomponenten minimiert

die Rustzeiten

- Zusatzliche Ausschleusfunktion fur fehlerhafte Perlen

P tivitat max. 18 Perlen/min
(abhéngig von Granulat und Werkzeug)

Presskraft 3-50kN
e

[ I -]

max. 44 mm

Fillhéhe
(Sondermal3e auf A




Gravimetrische Kaltpresse

SCP 120

O el O]
e
r:-.a- i# Go for

F" SCP 120

- Einfaches Einstellen der Pressparameter

- Hohe und konstante Qualitat durch zwei prazise Wiegeeinheiten
fur zwei verschiedene Pulverarten

- Produziert werden kénnen alle Standardsegmente, wie z.B.
einlagige Segmente vertikal oder horizontal, Sandwichsegmente
oder vertikale Segmente mit diamantfreiem Fuf3

- Die Verwendung der Matrizen von folgenden Maschinen ist
moglich: KP 30, KP 35, CCP 100 (etwas abgedndert), KPV 160,
KPV 218

- Wirtschaftliches Arbeiten durch kurze Arbeitszyklen

- Leichte Bedienbarkeit durch ein Touchpanel fiir die Datenein-

gabe, Istwertanzeige, Bedienerfiihrung und Fehleranzeige

Produktivitat bis zu 3 Segmente/min
(einlagig)

Elektr. Anschlussleistung ca. 9 kVA

Presskraft 24 - 235 kN
andere Presskrafte auf Anfrage

Segmentmagazin fiir
KPV 218, KPV 300"

SMV 218

- Automatisierte Produktion durch
Ablegen der Segmente in Stapel-
boxen. Auf- und Abstapeln von bis
zu acht Boxen maglich

- Fassungsvermogen ca.3.500 Segmente |

(abhangig von der Segmentgro3e)
- Fur KPV 300* nach technischer Abklarung

Gravimetrische Kaltpresse

SCP 235

SCP235

Go for
SCP 235

- 50 Parametersatze speicherbar

- Hohe und konstante Qualitat durch zwei prazise Wiegeeinheiten
fur zwei verschiedene Pulverarten

- Produziert werden kénnen alle Standardsegmente, wie z.B.
einlagige Segmente vertikal oder horizontal, Sandwichsegmente
oder vertikale Segmente mit diamantfreiem Ful3

- Die Verwendung der Matrizen von folgenden Maschinen ist
maoglich: KP 30, KP 35, CCP 100 (etwas abgeandert), KPV 160,
KPV 218

- Wirtschaftliches Arbeiten durch kurze Arbeitszyklen

- Leichte Bedienbarkeit durch ein Touchpanel fiir die Datenein-
gabe, Istwertanzeige, Bedienerfiihrung und Fehleranzeige

Produktivitat bis zu 3 Segmente/min
(einlagig)

Elektr. Anschlussleistung ca. 9 kVA

Presskraft 24 -235kN
andere Presskrafte auf Anfrage




FAST/SPS Sinterpresse

LSP 100

Go for
LSP 100

- Produktion qualitativ hochwertiger Diamantsegmente
oder anderer Teile durch prézise Temperatur-, Druck- und
Wegregelung

- Sowohl fiir Forschung und Entwicklung als auch fir die
Produktion geeignet

- Geeignet fur kleinere Werkstiickabmessungen

Optionen
- TRI-FORCE
- Prozessdokumentation durch IPA

Elektr. Anschlussleistung ca.47 kVA

Presskraft 5-50kN
TRI-FORCE:Innere

Zylinder (2x):3 - 30 kN

Kontaktring: 5 - 50 kN

GraphitelektrodengroRe @100 x 70 mm
TRI-FORCE (max. Werksttick-@: 40 mm):

Kontaktring: AD = 100 mm, ID = 44 mm,

h =70 mm

Innere Zylinder:

Max. @ 30 mm x 85 mm

Thermoelement

Temperaturmessung
Sinteratmosphare

Max./min. Offnungsweite 128 /0 mm
TRI-FORCE: 128 / 0 mm (mit 2 x 50 mm
Hub der inneren Zylinder)

Vakuum (10 mbar) + Schutzgas

CSP 100

- Qualitatssteigerung durch
prazise Regelung der Sinter-
temperatur, Druck und Zeit
- Kurze Zykluszeiten durch
direkte Erwdarmung der Sinterform
- Sinterflache ca.70 cm?
Optionen
- Erweiterter Presskraftbereich:
2 - 100 % der Presskraft
- groBere Graphitelektroden

Elektr. Anschlussleistung ca. 85 kVA

22 - 259 kN
Presskraft
andere Presskrafte auf Anfrage
165 x 145 x 40 mm
andere Grof3en auf Anfrage

150/ 15 mm

Graphitelektrode

Temperaturmessung

Sinteratmosphare

Max./min. Offnungsweite

Sinterpresse

CSP 120

- Qualitatssteigerung durch
prézise Regelung der Sinter-
temperatur, Druck und Zeit
- Kurze Zykluszeiten durch
direkte Erwarmung der Sinterform
- Sinterflache ca. 120 cm?
Optionen
- Erweiterter Presskraftbereich:
2 - 100 % der Presskraft
- groBere Graphitelektroden

53 -530kN
Presskraft
andere Presskrafte auf Anfrage
200 x 200 x 60 mm
andere Grof3en auf Anfrage

Graphitelektrodengrof3e

Elektr. Anschlussleistung ca. 135 kVA

Thermoele Ni-Cr-Ni bis 1.100C

190/30 mm

Temperaturmessung

Sinteratmosphare

Max./min. Offnungsweite
(mit 60 mm Elektrodenhohe)




Sinterpresse

DSP 615

DSP 615

- Produktion qualitativ hochwertiger Diamantsegmente
oder anderer Teile durch prazise Temperatur-, Druckregelung

- Hohe Produktivitdt durch kurze Sinterzyklen und
kundenspezifische Maschinenkonfiguration

- komfortable Bedienung durch intuitive Menufiihrung und
Anzeige von Bedienungsanleitungen und Wartungsvideos

- GroBes 12"/ 30 cm Touch-Screen fiir eine konfortable
Bedienung

- Prozessdokumentation durch IPA

Optionen
- Schutzgaseinrichtung
- Gegendruckschaltung 5 - 650 kN
- Aktive Absaugung mit Ventilator
(zum Anschluss an das hauseigene Saugsystem)
- Automatische Thermoelementzufiihrung
- Barcodeleser
- Unterbrechungsfreie Stromversorgung fiir die Steuerung
- Isolierung der Vakuumkammer mit Graphitfilz
- Magazin zur automatischen Be - und Entladung von

Spannrahmen bzw. Sinterformen und Kuhlstation

El nschlussleistung ca. 120/ 180 kVA

Presskraft 50 - 650 kN
I R
Graphitelektrodengrof3e 180 x 180 x 60 mm
e | e

Temperaturmessung Thermoelement

Slnteratmosphare Vakuum und Schutzgas

Max./min. Offnungsweite 177 /27 mm
bei 60 mm Elektroden

DSP 507

- Produktion qualitativ hochwertiger
Diamantsegmente oder anderer
Teile durch prazise Temperatur-,
Druck- und Wegregelung

- Wirtschaftlich durch Vakuum und !
Schutzgas ‘

- IPA

Optionen

- Erweiterter Presskraftbereich:
2 - 100 % der Presskraft

- Elektronisches Wegmesssystem - USV (unterbrechungsfreie Strom-

- Temperaturmessun mit Pyrometer
zur Anzeige des Sinterwegs versorgung) der Steuerung
- Aktive Absaugung - Maximalwertregelung zu
- GroBere Graphitelektroden manuellem Thermoelement-

- Barcode mit Lesegerat Kasten
Elektr. Anschlussleistung ca. 85 kVA

Presskraft 22 - 259 kN
I I
Graphitelektrodengrof3e 165 x 145 x 40 mm
i o)

Max./min. Offnungsweite 180/30 mm

Formenmagazin
FM 600 .....

- Automatisches Be- und Entladen von Sinterrahmen

- Fur max. 6 Sinterrahmen

- Kuihleinheit zur Reduzierung der Zykluszeit in der Sinterkammer

- Mannloses Arbeiten bis zu 1,5 Stunden

- Effizientes und flexibles Arbeiten durch die schnelle und einfache
Anbindung an die Sinterpresse

Option
- Barcodeleser

10



- Hohe Produktivitat durch kurze Zykluszeiten

- Grofflachige Graphitelektroden mit groBer Offnungsweite

- Zum Drucksintern von Metallbindungen und keramischen
Bindungen

- Hochste Segmentqualitat durch prazise Regelung der
Sinterparameter Temperatur, Druck, Zeit (elektronisches
Wegmesssystem als Standard)

- Differentialschaltung

- Erweiterter Presskraftbereich: 2 - 100 % der Presskraft

- Aktive Absaugung (Absaugventilator zum Anschluss an
kundenseitige Absauganlage)

- Barcodeleser

- Temperaturmessung mit seitlichem Pyrometer

- Isolierung der Vakuumkammer mit Graphitfilz

- Vorbereitung flr automatische Formenzufiihrung auf Anfrage

- GroBere Presskrafte auf Anfrage

- Alternativ 250 kVA méglich

- USV (unterbrechungsfreie Stromversorgung) der Steuerung

Elektr. Anschlussleistung ca.220 kVA

Presskraft 39-461kN
umschaltbar auf 51 - 603 kN

andere Presskrafte auf Anfrage

(bis zu 1246 kN)

GraphitelektrodengroBe | 350 x 350 mm oder @ 350 mm, Héhe 80 mm
andere GroB3en auf Anfrage

Thermoelement
Sinteratmosphare Vakuum und Schutzgas

Max./min. Offnungsweite 225/75 mm (Reduzierung
der Offnungsweite auf Anfrage)

Temperaturmessung

Sintern

SSP 104 E

- Innovative Segmentgeometrien

- Hohe Sinterqualitat durch gleichbleibende Temperatur und
konstanten Druck pro Segment

- Hohe Wirtschaftlichkeit durch kurze Zykluszeiten und sehr
geringen Stromverbrauch (ca. 70 % geringere Energiekosten
im Vergleich zum herkdmmlichen Drucksinterverfahren)

- Vollautomatisierter Produktionsablauf

- Sintern in Spezialstahlmatrizen, keine Graphitformen nétig

- Elektronisches Wegmesssystem zur Anzeige des Sinterweges

- Sintern von Ringen
- Aktive Absaugung (Absaugventilator zum Anschluss
an kundenseitige Anlage)

11



Trennscheiben und Gatterblatt Lotmaschine

- Wirtschaftliches Arbeiten durch vollautomatischen Ablauf

- Verbesserte Qualitat der Trennscheibe durch prazise
Temperaturkontrolle und -regelung wahrend des Létens
mit optischem Pyrometer

- Temperaturrampe moglich

Optionen
- Adapter zum L6ten von Gatterbldttern
- Gatterblattauflagen (4 m bzw. 3 Stander je Seite)

Elektr. Anschlussleistung ca. 14 kVA
Blattdurchmesser 200* - 2.000 mm

Segmentabmessungen

Lange 20-50,8 mm

Dicke 1,8 -12mm

Hohe 5-25mm

* bei einer Segmenthohe von 10 mm

Bohrkronenlotmaschine

- Wirtschaftliche Produktion durch vollautomatischen Ablauf

- Flexibles Arbeiten durch schnelle Rustzeiten

- Verbesserte Qualitdt der Bohrkronen durch prazise
Temperaturmessung und -regelung sowie vollautomatische
Messung und Anpassung des Segmentuberstands

- Optische Bohrkronenldngenvermessung

Optionen

- Magazin zum vollautomatischen Loten
von bis zu 12 Bohrkronen

- Automatische Flussmittelzuftihrung

Elektr. Anschlussleistung ca. 14 kVA
Bohrkronendurchmesser 32-600 mm
Bohrkronenlénge * 50 - 670 mm

Segmentabmessungen

Lange 10 -24 mm
Dicke 2,5-10 mm
Hohe 5-15mm

* bei Verwendung eines Magazins 600 mm

12




BSM 300

|
| 3
=

Laserschweilen

- Direkte und schnelle Verschweiung der Segmente
durch verfahrbare Optik auf drei CNC-Achsen

- Hohe Produktivitat

- Hohe und gleichbleibende Qualitat der Bohrkrone durch
automatische Korrektur der Schwei3bahn tiber Plan- und
Rundlaufmessung des Bohrkronenrohrs

- Innovatives zentrisches Spannsystem ermdglicht das Spannen
von Bohrkronen mit einem Durchmesser von 8 bis 300 mm

- Schweif3en von Ringen (@ 8 - 60 mm, Hohe 7 - 15 mm)

- Linienscanner flr bessere Schweiqualitat

- CO,- oder Faserlaser

- Schweif3en von Schleifschuhen

- Resonatoruntergestell inkl. Anpassung und Kiihlung (nur fir CO,)
- Kuhler

- Zweite Segmentzufiihrung

Bohrkronenrohre / Dosensenker (fiir Segmente)
25-300 mm
220 - 680 mm

Aussendurchmesser
Lange
(bis 220 mm nur

mit Adapterrohr)

Segmentabmessungen

Lange
Dicke
Hohe

LSM 316

- Schweif3en von Blattern von @ 100 bis 1.600 mm Kerndurchmesser
- Automatische Segmentzufiihrung tiber Bandmagazin
- Laserkopf mit wassergekiihlter Optik mit einstellbarem
Strahlwinkel i
- ,Fliegende Optik” mit 3-Achs-Aufbau
- Wassergektihlter Zentrisch-Greifer zur Klemmung des
Stammblattes |
- Zentrales Bedienfeld und CNC-Steuerung

- Verwendung von Bohrkronenschweif3vorrichtungen

- Schragzahnschwei3en mit motorischer X2-Achse

- Zusatzliche Werkstuckaufnahme

- Software fiir Zwillings-/Drillingssemente und Heften

- Strahlweiche UBS 102 und Strahlweichensteuerung UBC 100

- Linienscanner fur bessere Schwei3qualitat

- CO, und Faser laser

- Resonatoruntergestell inkl. Anpassung und Kiihlung (nur fiir CO2)
- Kiihler

Blattdurchmesser 100 - 1.600 mm

Segmentabmessungen

20-51 mm

Lénge
Dicke
Hohe

1,8 =25 mm
6-25mm
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LaserschweiBmaschine

LSM 400

Blattaufnahme von @ 15,87 mm - @ 60 mm
(plus optionale Erweiterungen fiir
Ringsagen und Bump Cutter moglich)

Sehr gute Zuganglichkeit
dort, wo es die Bedienung
erfordert

Beschriftungslaser
(optional - derzeit in
der Entwicklung)

Automatische Beladung Integrierte Laserleistungs-
bis max @ 1.000 mm messung (optional)
(optional)

Segmentabmessungen

Léange Blatter

Breite @ 100 - 1.000 mm mit automatischer Beladung (Option)

Hohe

@100 - 2.000 mm mit manuelller Beladung




Intelligentes Uberwachungssystem
mit bis zu 4 Kameras - Live-Ubertragung
auf Bedien-Panel oder separater
Monitor méglich
Videofahiges Bedien-Panel als kompaktes

Informations- und Steuerungsterminal
mit Bedienungsanleitung (pdf)

DR. FRITSCH
LSM 400

Hohere Produktion in der Serien-
produktion durch schnelle Achse

zur Segmentzuflihrung

Versetztes Aufschweil3en
von Segmenten maoglich (optional)

Segmentzufiihrung durch
/ bis zu 3 Segmentbander oder
- - 2 Segmentbander und ein

Wendelférderer (optional)

Motorische Einstellung
Segment-Festigkeits- der Segmentzufiihrung
Priifeinheit (optional - (optional)
derzeit in der Entwicklung)

Abmessungen Maschinenteil

Lange 4.500 mm

Breite 3.250 mm
Hohe 2.550 mm

Laserquelle (Option)

Faserlaser mit 2kW/ 3kW / 4kW Maschinengewicht ca.3.100 kg




Abricht- und Anscharfmaschine

CGM 300

- Flexible, einfach zu bedienende und wartungsfreundliche
Maschine

- Besonders geeignet fur Kleinserien und Sonderwerkzeuge

- Hochste Lebensdauer der Fihrungen durch neuartiges

Flihrungssystem
- Fir Nass- und Trockenbetrieb
Go for
Optionen CGM 300
- Bandfilter

230-1.600 mm (9 - 63 inch)

Trennscheiben-
durchmesser

Abricht- und Anscharfmaschine

- Vollautomatisches Abrichten und Anschérfen

- Leichtes Programmieren durch vorgegebene Arbeitssequenzen

- Flexibles Arbeiten durch schnelle Rustzeiten

- Besonders geeignet fiir die Serienproduktion

- Hochste Lebensdauer der Fiihrungen und Antriebe durch
optimiertes Abdichtungssystem

- Fur Nass- und Trockenbetrieb

Optionen

- Schrégstellung der Schleifscheiben fiir das Hinterschleifen
und Reinigen der Lotzone (Winkel von 3°)

- Bandfilter

Go for
TAM 216

Trennscheiben-
200 - 1.600 mm (8 - 63 inch)
durchmesser

Abricht-und Anscharfmachine

TAM 308

mit automatischem Lader TLP 308

- Vollautomatischer Abricht- und Anscharfprozess

- Einfache Programmierung durch Voreinstellung der
Arbeitszyklen

- Besonders geeignet fiir Serienproduktion

- Vollautomatischer Lader, TLP 308 fur die automatische Be- und
Entladung von Blattern (ca. Th mannlos)

Optionen

- Spindelstock ftir Durchmesser 115 - 610 mm
(nicht nachtraglich umbaubar!)

- Automatischer Blattwechsler TLP 308

- Bandfilter

- Spannflansch

00 00000
®oo0o0

200 - 820 mm (8 - 32 inch)

Trennscheiben-
durchmesser

Alternativ 115 - 610 mm (4,5 - 24 inch)
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Seilanscharfmaschine

- Erzielung eines sauberen Schnitts durch das Freilegen des

Diamantkorns
- Automatische Seilrotation zum gleichmaBigen Anscharfen
der Perlen

- Einstellbare Drehgeschwindigkeit

Seillange 14 - 60 m endlos

Radiusschleifmaschine - Verbesserte Schweil3ergebnisse durch Schleifen und Saubern
der gewiinschten Segmentradien
- Reduziert die Anzahl der benétigten Kalt- und Hei3pressformen

Optionen

- Geeignet zum vollautomatischen Anscharfen von
Trennscheiben- und Bohrkronensegmenten

- Segmentzufiihrung tiber Wendelférderer oder Bandmagazin

- Sortieren der Segmente nach Héhe

- Zusatzliche Segmentaufsetzbacken

Spannungswalzmaschine - Stabile Walzmechanik mit prazise gefiihrten Walzrollen

- Leichte Kontrolle des Walzvorganges durch auf3en
liegenden Walzrollen

Walzbarer Durchmesser: 200-2000 mm
Walzkraft max.: 47 kN




Service

[ ] Service bedeutet fuir uns nicht nur Inbetriebnahmen und
Maschinenreparaturen, sondern auch umfassende Beratung,
SERVICE gezielte Schulung und Know-how-Transfer.
Unser Service-Angebot umfasst:

Teile und Logistik Kundendienst Optimierungen Qualitatssicherung

- Original Ersatzteile - Reparaturen - Maschinen - Modifizierungen - Projektierungen

und Zubehor - Inbetriebnahmen - Bedienung Softwareentwicklungen Betriebsdaten

- Sichere Verpackungen - Wartungen - Anwendungstechniken - Programm- Aufzeichnung/
- Logistik - Inspektionen Optimierungen Auswertung
- Versand - Maschinen- - Produktanalyse

Versetzungen - Remote-Services

Individuelle Servicevertrage - Pluspunkte fiir unsere Kunden

Ersatz- und Verschlei3teilangebot Mehr als 3.500 Ersatz- und VerschleiBteile stehen lhnen jederzeit
lagerhaltig zur Verfligung.Teile und Werkzeuge fertigen wir effizient
unter Anwendung modernster Fertigungstechnologien mit héchster
Prazision und Zuverlassigkeit.

- " A
‘ l ) - Zum wassergekuhlten Léten von

@ Trennscheiben
- Optional auch ohne Wasserkiihlung einsetzbar
Fur alle Dr. Fritsch Granulier- - - Léten,vor Ort”
maschinen. Siebgréen von - - Zeitersparnis durch gleichzeitiges Loten von drei Segmenten
0,3 - 1,2 mm weitere Ab- - Uberstandsbacken garantieren einen prézisen und
messungen auf Anfrage Fur alle Dr. Fritsch Lotmaschinen gleichbleibenden Segmentuberstand

Fir alle Dr. Fritsch Kaltpressen Fur alle Dr. Fritsch Sinterpressen
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Remote Services

Dr.Fritsch connect

Die Technik

Viele Dr. Fritsch Maschinen sind bereits fur die

Ferndiagnose ausgelegt und kdnnen durch die
Installation einer Remote-Hardware problemlos
nachgerustet werden. Fur die Datentibertragung
haben Sie die Wahl zwischen lhrem firmen-
eigenen Netzwerk oder der
Funkiibertragung via UMTS.

VPN-
Verbindungen

Dr. Fritsch Service
mobil

e

Interhet

Dr. Fritsch Service
Biiro

Die Vorteile
Dr.Fritsch
connect - Effektive Fehlersuche
+ Senkung der Reparatur-, Arbeits- und Reisekosten
* Online Betriebsdatenauswertung
+ Kostensenkung bei der Instandhaltung
« Steigerung der Maschinenverfiigbarkeit
+ Mehr Effizienz in der Fertigung
+ Werterhalt des Maschinensystems




Dr. Fritsch

Sondermaschinen GmbH
Dieselstr.8

70736 Fellbach (Deutschland)
Telefon +49-(0)7115 18 32-0
Telefax +49-(0)7115 18 32-10
E-Mail  info@dr-fritsch.de

Vertrieb Maschinen
E-Mail  sales@dr-fritsch.de

Vertrieb Pulver
E-Mail powder@dr-fritsch.de

Technischer Service
Telefon +49-(0)7115 18 32-139
E-Mail  service@dr-fritsch.de

Ersatzteil-Service

Telefon +49-(0)71151832-131/-132

E-Mail  service@dr-fritsch.de

China, Taiwan, Korea

Anglo Sterling Ltd.

Telefon +852-2882 6311
Telefax +852-2882 9006

E-Mail  info@anglosterling.com

India

Dr. Fritsch Machines & Powders Pvt. Ltd.

Telefon +91-804127 2678
Telefax +91-80 4127 2679
E-Mail  bangalore@dr-fritsch.com

Japan

KY Corporation

Telefon +81-3 34358161
Telefax +81-3 34358163
E-Mail  info@ky-corporation.jp

Mexico und Central America
Telek Global

Telefon +1-832228 7649
E-Mail  ab@telek.us

Turkey

SRS Industrial Materials San. Ltd. Sti.
Telefon +90-535-102-62-84
E-Mail  serkan@srs-endustri.com

yur |
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Technische und Konstruktionsanderungen vorbehalten

[DR.FRITSCH

SONDERMASCHINEN




